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Dekarbonisierung der Industrie
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Presshärten und der Stand der Technik

pressgehärtete Bauteile

Quelle: Holzkamp (2011)
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Induktion als elektrische Alternative & Projekt FOSTA P1038

Quelle: Kolleck et al. (2009).
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Induktion als elektrische Alternative & Projekt FOSTA P1038
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Vergleichsstudie
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Quelle: Pfeifer et al. (2023).
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Ökologische und ökonomische Szenarien

Quelle: Pfeifer et al. (2023).
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Ökologische und ökonomische Szenarien

Quelle: Pfeifer et al. (2023).
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Hello world …|

Regenerative Energien für den effizienten Betrieb einer Presshärtelinie
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Emissionen vs. Kosten vs. Produktionszeit
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Quelle: Burmeister et al. (2023).
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Emissionen vs. Kosten vs. Produktionszeit

Quelle: Burmeister et al. (2023).
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Software-Lösung
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Danke für Ihre 

Aufmerksamkeit!

Kontakt:

Lukas Knorr

Energiesystemtechnik

lukas.knorr@upb.de

https://ei.upb.de/est

• Induktive Erwärmung kann ein Ersatz für die Ofenerwärmung für das Presshärten 

sein mit dem Potential der Energieeffizienzsteigerung

➢ die induktive Erwärmung für das Presshärten könnte bereits heute für einige 

europäischen Länder CO2-ärmer sein (mit steigender Tendenz)

➢ unter Berücksichtigung der Auslastung könnte für manche europäischen Länder 

eine ökonomische Wettbewerbsfähigkeit bestehen

• Für eine flexible Produktion sind Entscheidungsunterstützungssysteme hilfreich

➢ hierdurch können komplexe Spannungsfelder zwischen variablen Emissionen 

und Preisen sowie der Produktionsplanung gelöst werden

Zusammenfassung & Takeaways

mailto:henning.meschede@upb.de
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