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Einleitung

Aufgrund des Klimawandels wird die Nachfrage nach energiesparenden Produktionslinien mit
entsprechend abgesenkter CO2-Emissionimmer deutlicher. Zusatzlich verstarkt durch die aktuell
hohen Energiepreise,welche die Volkswirtschaften in Europa stark belasten.

Diese Nachfrage kommt insbesondere aus energieintensiven Bereichen zum Beispiel bei der
Erwarmung und Warmbehandlung von Metallen. Der immer mehr vorgesehene Einsatz von
Gasbrennern mit sehr hohem Wirkungsgrad, eine wesentlich starker dimensionierte Isolierung,
der Kl-optimierte Prozessverlaufusw. sind geplante und schon eingesetzte Malinahmen, welche
den Energieverbrauchreduzieren.

Nach der Warmebehandlung wird das Warmgut tblicherweise abgeschreckt oder abgekuhilt.
Hierbei geht deren Warmeinhalt - welcher den deutlichst grof3ten Anteil am gesamten
Warmebedarf hat - fast komplett verloren. Die Nutzung dieser Warme begrenzt sich meist nur
auf die Erwarmung von Heizwasser, Temperierung von Produktionshallen usw.

Mit folgendem Beitrag préasentiert BSN ein Ofenkonzept, welches beim Abkihlen von
homogenisierten oder gegliihten Bauteilen eine Rickgewinnung dieses Warmeinhaltes von bis
zu 60 % bietet. Auch die zeitlich zum Warmebedarf riickgewonnene Warmemenge ergibt eine
maximale Nutzung.

Erganzendsind im Vergleich weitere Vorteile des Ofenkonzeptesaufgefiihrt.
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1. Homogenisieren von Alu  -Halbzeugen

Finale Warmebehandlung des Rohmaterials, wie
Strangpressbolzen und-barren vor der
Weiterbearbeitung

Grund: Vergossenes Rohmaterial erstarrt
unterschiedlich schnell

Folge: Inhomogene Verteilung der einzelnen . 903300
Legierungse|emente im gesamten Gefuge Bild 01: Inhomogener Aluminium-Barren nach dem GieRen

Quelle: www.gleich.de

Abnhilfe: Homogenisieren des Materials mit einer
Haltezeit von mehreren Stunden
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Quelle: www.gleich.de
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2. Etablierte Ofentypen zum Homogenisieren

Batch-Kammerofen fur diskontinuierlichen Betrieb

Ofenguerschnitt

T
Bild 03: Schema eines Kammerofens BSN Bild 04: Kammerofen BSN
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2. Etablierte Ofentypen zum Homogenisieren
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Batch-Kammerofen fur diskontinuierlichen Betrieb
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Bild 05: Layout einer Kammerofen-Homogenisierungslinie BSN
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2. Etablierte Ofentypen zum Homogenisieren

Kontinuierliche Durchlaufofenanlage

Bild 06: Kontinuierliche Homogenisierungslinie der Fa. Hertwich
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