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ALLGAS als Losungskonzept fir den gleitenden
Ubergang zu reinem Wasserstoff als Brennstoff

Dr. Horst Graf von Schweinitz, Bert Dombrowski

Anwendungsbereich
Zielkonflikt
Brennerkonzept
Verhalten bei Erdgas und Wasserstoff
Anwendungsbeispiel
Ausblick
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Institut fiir
Industrieofenbau
und Warmetechnik

P Ecofnova

Wilden Industries

ALLGAS Rekuperatlve Brenner

Indirekte Beheizung Direkte Beheizung
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Institut fiir
Industrieofenbau
und Warmetechnik

RWTH Zielkonflikt Ecohova

Wilden Industries

CO, Reduktion durch das
Einsparen von Brennstoff

Kostenreduktion durch das
Einsparen von Brennstoff

Schadstoffreduktion Heute Erdgas
BImSchV Morgen Gemisch
TA Luft

Ubermorgen H,
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Institut fiir
Industrieofenbau
und Warmetechnik

Flammrohre, Venturi und zylindrisch Sekundarflamme Primarflamme

RWTH Brennerkonzept Luftgestuft ECOhova

Wilden Industries

Strahlrohr (Ausschnitt) Rekuperator

Abgase aus der Verbrennung
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Institut fiir
Industrieofenbau
und Warmetechnik

Flammrohre, Venturi und zylindrisch Oxidationszone, meist farblose Verbrennung

RWTH Brennerkonzept Flammenlos ECOhova

Wilden Industries

Strahlrohr (Ausschnitt) Rekuperator

Abgase aus der Verbrennung
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Institut fiir
Industrieofenbau
und Warmetechnik

RWTH Brennerkonzept Variable Brennkammer ECOhova

Wilden Industries
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Institut fiir
Industrieofenbau
und Warmetechnik

RWTH Brennerkonzept Variable Brennkammer ECOhova

Wilden Industries

Mach1®(Luftgestuft) /
Flammenlos

Mach1®(Luftgestuft) /
Flammenlos

Sekgnglér ~1 Mach1®/
Primar Flammenlos
Sekundar ~0
Prima
Standard rimar
(Luftgestuft)

18.10.2023 4. Aachener Ofenbau- und Thermoprozess-Kolloquium




Institut fiir
Industrieofenbau
und Warmetechnik

RWTH Brennerkonzept Luftgestuft ECOhova

Wilden Industries

Standard wird zu Mach1® durch einen kleineren Querschnitt der Brennkammer
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Institut fiir
Industrieofenbau
und Warmetechnik

RWTH | Brennerkonzept Flammenlos ECOhova

Wilden Industries

Mach1® mit Umschaltung wird zur flammenlosen Verbrennung
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RWTH Versuchsbedingungen ECOhova

Wilden Industries

8 Brennkammer- Geometrien untersucht

- Strahlrohr mit Reku-Brenner

- Leistung 23 kW

- Erdgas + 100% H,

- Strahlrohrbelastung 40 kW/m?
- Zonentemperatur 950°C

- Luftvorwarmung >900°C

- 7\'Gesamt =1,15

- Wirkungsgrad 83%
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Wilden Industries
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RWTH Brennerkonzept Variable Brennkammer ECOhova

Wilden Industries

Institut fiir
Industrieofenbau
und Warmetechnik

NO, tber die Geschwindigkeit fiir Erdgas und H,
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Geschwindigkeit Gas- und Luftstrom der Primarstufe berechnet in m/s
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Wilden Industries

NOx Uiber Lambda primér bei Lambda gesamt 1,15
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Lambda Primar A, der Verbrennungsluft, berechnet
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Wilden Industries

NOx Uiber Lambda primér bei Lambda gesamt 1,15
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Lambda Primar A, der Verbrennungsluft, berechnet
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M RWTH Verhalten bei Erdgas und Wasserstoff ECOhova

Wilden Industries

NOx Uber Lambda primar bei Lambda gesamt 1,15
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Institut fiir
Industrieofenbau
und Warmetechnik

RWTH Anwendungsbeispiel ALLGAS ECOhova

Wilden Industries
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Institut fiir
Industrieofenbau
und Warmetechnik

RWIH Ausblick Ecoho\/a

Wilden Industries

CO, Reduktion durch die
Einsparen von Brennstoff

Kostenreduktion durch das
Einsparen von Brennstoff

Schadstoffreduktion Heute Erdgas
BImSchV Morgen Gemisch
TA Luft

Ubermorgen H,
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